Abstract (Basic) : EP 528754 A 

The invention relates to a process for mfg a collapsible plastic 
bottle, the bottle itself and also a nould for mfr* . The process uses a 
blow moulding tool with a first split line along the central plane of 
the bottle and extending along the viiole length of body and neck. 

A second split line extends across the base of the bottle and is 
inclined relative to the first split line. Coincidence of both a thick 
cirea of material in the parison pinch line and also the folding edge 
along the botle base is therefore avoided. The bottle has a V-shaped 
depression with a folding line along the central plane of the bottle in 
the base. 

USE/ADVANTAGE - The process mfrs. a collagpsible bottle with a base 
that folds inwards and sides which fold outwards, avoids build-up of 
material along the base fold line \Aiile enabling the mould to be split 
on the centreline. 
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I Varfahran und Blasfonn zur Harstallung ainar Kunststoff-Rasehe. 
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Zur Harateflung einer fattbaren Kunststaff- 
Flaacha (1) wird die Btasfbrm derart unterteilt 
dass aina arste Trannebene (12) in der Ra- 
achanl&ngsmittalebane liegt Oiese erstreckt 
aich Qbar dan Hais- und den ManteiberBich der 
Rasche (1). Mindestens eine zweifie Trennebene 
(16) vartduft in einem Wnkel a 2ur arsten 
Tnannebene (16) und erstredd sidi uber den 
Bodanbareich. Durch die SchrSgiage der Quet- 
achkante am Bodan wvd vartnndert, dass eine 
durch das Btosvaifehren bedingte Materialver- 
didomg mit der Bodenfaltkante (2) zusanunen- 
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Die Erf indung bezieht sich auf ein Verfahren zur 
HorsteUung einer Kunststoff-Flasche nach dem Ober> 
bogriffdes Patentanspruches 1. 

Femer bezieht stch die Erf indung auf eine Bias- 
form und eine nach dem Verfahren hergestetlte 5 
Kunstoff'Rasdie. 

Aus der EP 408929 ist eine faitbare Kunststoff- 
Flasctte bekannt nut einer in einer V-artigen Einbuch- 
tung befindlichen Bodenfaltkante. Bei der Biasfbrnv 
Trennebene bfldet sich eine Quetschnaht mit unver- io 
meidlicher Materiafverdtckung. Oamit diese Wandver- 
dieicung nicht unerwunschterweise mit der FaJtiinie 
des Bodens zusantmenfiilt; wurde die Btasfbmv 
Trennebene quer zur Flaschen-Langsmittelebene 
verlegL Dies erlaubt eine gute FaJlbarkeit der Ra- 15 
sche im kritischen Bodenbereich. Eine solche Verie- 
gung der Blasform-Trennebene ist bei Flaschen mit 
etngefbrmtem Griff indessen nicht moglich, da sonst 
die geUasene Flasche nicht mehr aus der Blasform 
ausgefbrmt werden kfinnta Oder teure mehrteaige 20 
Spezialformen mit Schiebern u.dgl. notwendig waren. 
Wenn das gf eiche Faltpnnzip wie bei EP 408929 aber 
bei Kunststoff-Raschen mit emer Blasform-Trenn- 
ebene durehgefuhrt wurde, die in der Rascheniings- 
mittdebene liegt ^It im Bereich der V-fSrmtgen Ein- 25 
buchtung die Bodenfaltkante unerwunschterweise 
mit der verdkdcten Quetschkante zusammen. Da bei 
der Hersteilung sotcher Rascben ein heissextrudier- 
ler Kunststoff-Schlauch von zwei Formhaf ten ergrif. 
fen und im Bereich der Blasfbrm-Quetschkante flach 30 
gedrucfct wird, bflden sich zudem unvermeidlich an 
den bekjen Enden jeder Quetschnaht Materialan- 
sammlungen die ubiicherweise eine etwa halbmond- 
fOrmige Gestatt habea Im Verh^is zur durch- 
schnittlichen Raschenwand-Dicke im Bodenbereich 35 
betrSgt eine solche Mater»hrerdk:kung ein Mehrfa* 
ches • beisplelswetse bts zumsechsfachen - der Hor- 
maiwandstdrke. Diese betm Blasverfahren praktisch 
unvermekjlichen Mafisrialansammiungen stdren Oder 
venmmoglichen etne Faltung des Bodens in der Ra- 40 
•chen-Uuigsmittetebene. Ein wetterer NachteS be- 
steht dann. dass diese Materialkonzen^tionen im 
einwdrts liegenden Tel des V-(9rmigen Raschenbo- 
dens auf treten und somit diese Materiahrerdidaingen 
nicht mithelfen kfinnen die Form zur StQtzung des 45 
Flaschengewkditas zu stabSisieran und die Standfe> 
stigkeit der Rasche zu veitessem. 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer tm 
Blasverfahren hergesteSten Kunst8tof^Rasche mft 
Bodeneinbuchtung und FaltmSglichkeit in der Ra- so 
scheniflngsmitteiebene unter Vermeidung von Mats- 
fialansammJungen in der BodenfeltUnie und Trenn- 
barfcett der Blasform mindestens in dem vom Boden 
abgewandten Bereich enttang der Raschenidngsmit- 
talebene. „ 

Diese Aufgabe wvd durch die tm Kennzeichen der 
PatentansprOche 1^ und 3 genannten Merkmale ge- 
Ifist 



Dadurch gelingt es die Faltkante des Bodens sol- 
ctier Raschen von unerwunschten l^teriaiverdio 
kungen frei zu halten und die durch das Blasverfahren 
bedtngten. unvermeidlichen Verdickungen so zu ver* 
lagern. dass der Standfldchen-Berech verstSrkt 
wird, wodurch namentlich bei grossvolumigen Ra- 
schen die Formstabaitat der vdien Raschen vert)es- 
sert wtrd. Da die BlasfbrnvTrennebene im Hals- und 
Mantelbereich unverSndert in der LSngsmittelebene 
bleibt. ist namentlich die Hersteilung von Henkeigriff- 
Raschen moglich. Die bekJen unvermeidlich entste- 
henden etwa halbmondfSrmigen Matarialverstirkun- 
gen kommen seitlich der Bodenfaldcante zu liegen 
und behindern dadurch den Faitvorgang nicht 

In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele der 
Erfindung dargesteftt. Es zeigen: - 

F^|. 1 eine Rasche In perBpektMscher Dafstel- 

lung 

Fig. 2 eine Blasformhdifts zusammen mit einer 

Rasche in peispektivischer Daistellung 

Fig. 3 eine Ansictit auf den Raschenboden 

Fig. 4 eine Ausfuhrungsvariante mit Z-IQrmigen 

Form-Trennebenen im Bodenbereich. 

Fig. 5 eine Rasche mit Henkdgriff in perepektivi- 

scher DarsteSung 

Fig. 6 etne perspektivische DarsteBung einea 
BlasformteOes zur Herstdlung einer Z-fOrmigen 
Quetschnaht am Boden 

Fig. 1 zeigteine Kunststoff-Raache 1 mtt einer V- 
artigen Qnbuchtung 3 am Boden, an deran Grund 
sich eine Bodenfaltkante 2 beTindeL In der Rasehen- 
tSngsmittelebene befinden sk:h SeitenfiaHkanten 15 
auf dem Grat von zwei je in einem stumpfen Winkd 
zusammenstossenden SeftanfUichen 13.. Die 
Bodenfaltkante 8 geht aattllch je in Form etaer Run- 
dung in die Settenfaitkanten 15 Qbar. Das bodensaitl- 
ge Ende der V-fSnnigen Einbuchtung 3 geht in zvrai 
die Standf lache biMende Rundungen 18 Ober. an wei- 
che sich die gewfilbten BreitfUchen 19 anscMIaasan. 
Durch Druck von Hand auf die Breitfl3chen 19 Utest 
sk:h die Rasche auf die BreitflAchen 19 lUtan. wobei 
sich die Bodenfaldcante 2 nach ainwarts und die 
Seitenfallkanten 15 nach auswrSrts bevvegen. wb 
dies im Einzelnen aus EP 408929 harvoigeht Die 
Rasche 1 ist mit einamdichtaufedtfaubbven Deckel 
4 versehen. sodass nach dem Fatten der Rasche eina 
Rfickfederung duich Etaiehan von Luft varMndert 
werden kann. Im Qagensatz zu Jener Au8lQhnjng». 
form verl&jft hier jedoch die Blaaform-Trennebena 
bei der vorliegenden Flaaehe kn Bodenbaraicti 
achrBg zur BodenfalflGanta 2. 

Aus Figur 2 geht dia aina Fdrmhflfto einer 
Extrusnns-Blasfnrm hervor. Bei dem den Raachen- 
hals 5 und den Mantal 6 dar Flascha miterzeugenden 
eretan Formteil 10 vwliuft eine eiata Trennebene 12 
in der LSngsmHtelebene der Flasche 1. Eine dem Bo- 
denberek:h 7 der Rascha zugeordnete zweita Trent». 
ebene 1 6 einee weitem Fdrmteies 14 bfldet zur er- 
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Stan TrenneboM 12 •inan Winkel o . der vorzugswei- 
s« etwa betrtgt Die batden Formte0e 10.14 

kdnnen entwedar ain eifwm Stfick Oder aus zwel mit- 
einanderstarr varbundenen Teilen bestehen. Die an- 
dare HStfte dar Blasform ist geganglaich ausgebddet 
Aus Tigiir 3 gaiit die Laga der Trennabane am 
Flaachanboden 8 und damit die Lege dar Quetsch- 
naht 9 haryor. Bai diesar Raschanform vartauf t die 
Quatschnaht 9 scMg. vorxugsweisa atwa diagonal 
zum Boden 8 und achnaidat die Bodanfiaidcante 2 at- 
wa in der Mitte. Halbmondartiga Material-Vafdickun- 
gen 11 bef inden sich ausserhalb der Faltkante 2 nahe 
am Ende der Quetschfitte 9 im Bereich der Standf la- 
cha. Wenn im Gegensatz hiezu die Form-Trennebene 
in konventioneUer Weise durchgehend In der Fla- 
schen-Lfingsmlttelebene liegen wurde. hStte dies zur 
Folge. dass die in unterbrochenen Unien dargestell- 
tan halbmondartigen Matariatvefdickungen IV und 
die Quetschnamm(tderBoden1iaidcante2zusammen^ 
fallen wurden. was die Faitung am Boden wegen der 
durch die starke Wandverdickung bewvkte Verstei- 
fting stark erschweren oder sogar verunm6glichen 
wurde. 

In Figur 4 ist eine Ausfuhrungs-Wnanta darge- 
stelit, bei weicher im Flaschenbodenbereicti die 
Trennebenen im wesentlichen eine 2-Form haben. 
Die Formhaif ten kfinnen zur teichten AusfornHjng der 
geblasenen Flaschen weiter unterteiit setn. 

In Bg. 5 ist eine mit Henkelgr^21 versehene Fla> 
sche 1 ' dargestellL Auch diese Rasche lisst sich ent- 
tang der Uingsmtttelebene falten. Im Bodenbereich 
verlduft die Trennebene und damit die Quetschfalte 9 
2-f3rmig. In dam an den Bodenbereich anschltessen- 
den Flaschenbereich > also im Mantel- und Haisbe- 
reich - verlduft die BlasfonrvTrennebene in der Ra- 
echenldngsmitteiebene, wobei auch der Henkel- oder 
Grifftaa in zwei apiegelbldliche HSlften geteat wird. 
Die beiden durch den Heratellungsvorgang im Bias- 
verfahren bedingten, etwa halbmondfSrmigen Mate- 
rialverdickungen 11 befinden sich ausserhalb der 
Bodenfaltfcante angenShert im Bereich der Sbandfia- 
Che und bewirken eine verbesserte Formstabilitat 

Rg. 6 zetgt den bodensectigen Tei einer Bias- 
fbrmhSlfte. wte er zur Hersteltung einer Z-fBrmigen 
Quetschnaht im Bodenbeieich etner Rasche gemass 
Rg. 4 vanwendet wird. Dieser Blasformtei 14' tritt an 
Stelle des BlasiiDrmtBles 14 in Fig^ Statt einer ge- 
radlinigen SchrdgflSche 16 aind nun bei Fig. 6 im 
QuerschnittZ-fannige FUchen 25 vor handen. welche 
bekiseitig in einen zur Auflagefldche 26 parailelen 
Bereich 25 Obafgahen. An diesen Blasformteii 14' 
schfiesst sich der Blasformtei} 12 an. wie es aus Fig. 
2 hervorgehL Die Ausdehnung des BlasformtaBes 14 
und 14' in Flaschenldngsrichtung ersireckt sich etwa 
bis zur Stella 26, wo die Rundungen des Bodens und 
die BodenfaHfcante 2 in die Seitenfaltkanten IS Gber- 
gehen und eina absatztos vsriaufende NM 27 bfldet 



Patentanspruehe 

1. Verfahren zur Herstellung von Kunatstoff-Ra- 
schen im Extrusk>na-Blasverfahren mittals einer 

5 teabaren Blasform. wobei die dem Hals- und 
Manteibereich der Rasche zugeofdnete Bias- 
form-Trennebene in der Raschen-L^ngsmittel- 
ebene iiegt. und im Bodenteil eine V*artige Etn- 
buchtung mit Bodenfaltkante besteht dadurch 

10 gekennzeiOhnet, dass mindastena eine weitan 
dam f^tbaren Bodenbereich (8) zugeordneta 
Trennebene (16) in eine zur Bodenfaitkante (8) 
schrSge Trennebene gelegt wird« wobei aich die 
imaginare Fortsatzung diesar beiden Trennebe- 

15 nan (12.16) In der Lingsmittalachse (1 7) der Ra- 
sche (1) schneiden oder angenShert schneiden. 

2. Blasform. inst>esondere zur DurchfQhrung des 
Verfahrens nach dem Anspruch 1. dadurch ge- 

20 kennzetchnet dass der dan Hals- und Mantelbe> 
reich (5,6) der Flaache erzeugende Blaaformteil 
(10) eine Blasform-Trennebene (12) hat welche 
in der Raschen-Ldngsmittelebene liegt und min- 
destens etne weitere Biasform-Trennebene (16) 

25 des Raschenbodenbereiches zur erwShnten 

Trennebene (12) einen Winkel a bildet und die 
onagindre Fortsatzung dieser Trennebenen 
(12,16) sich mtndestens angenahert in der Ra- 
sehen-tflngsmittelachse (17) schneidea 

30 

3. Blasform nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass die Trennebene der Blasform im 
Raschenbodenbereich eine Z-Form bUden; 

35 4. Kunststoff-Rasche. insbesondere hergestelit . 
nach dem Verfahren nach Anspruch 1, mit 
Seitenfaltkanten (15) und etner V-artigen Ein- 
buchtung (3) mt Bodenfaltfcante (2) in der Ra- 
schenldngsmHtelebene, dadurch gekennzeich- 

40 net dass eine von der Biasform-Trennebene her- 
ruhrende Quetschnaht (9) im Bodenbereich der 
Rasche (1) zur Bodenfaitkante (2) einen Winkel 
a bildet und sich die Quetschnaht (9) und die 
Bodenfaitkante (2) mtndestens angenihertin der 

45 tSngsmittelachse (17) schneiden. 

5. Rasche nach Anspruch 4. dadurch gekennzsich- 
net dass die Boden-Quetschnaht innerhatb der 
Bodengrundfiache angenahert diagonal ver* 

50 ISuft 

6. Flasche nach Anspruch 4 oder 5. dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Boden-Quetschnaht in e*- 
nem Winkel a von etwa 20^** zur 

55 Bodenfaitkante (2) verlauf t 
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Fig. 5 
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